Davkovaci jednotky
pro tekute barvy
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Peristaltické pumpy typu MPA

Objemova cerpadla

Pumpy typu MPA jsou prava objemova Cerpadla
bez tésnéni, zpétnych ventill nebo vali, které by
umoznovaly byt i jen nepatrny vnitfni unik.
Cerpadla jsou samoplnici a propusti véechny
vzduchové bubliny bez ztraty pInéni. Mohou &erpat
tekutiny s viskozitou hustého sirupu.

Automatické fizeni rychlosti

Pumpy MPA vyuZivaji automatické Fizeni rychlosti
pro zajisténi prabézné presnosti. Tyto pumpy
mohou byt pouZity jak pro vstfikovani, tak i pro
extruzi. Elektronické fizeni je popsano v jiném
misté.

Dostupné tfi velikosti hadi¢ek
Jsou k dispozici rozliéné priiméry hadi¢ek a sestav
pro dosazeni Sirokého rozsahu vykonu.

Idealni pro vétsinu aplikaci tekutych barev
Peristaltické pumpy MPA jsou nejvhodné&jsi pro
presné davkovani velmi malych davek (do 11 litr(
za hodinu), typickych pro aplikace tekutych barev.

Vykonnéjsi extrudery, vyzadujici vétsi dodavku
barev, mohou byt osazeny nasim modelem MPA-3-
HO (11 az 19 I/h) nebo sudovou pumpou typu MDA
(az po 170 I/h).

Patentované peristaltické pumpy Maguire
jsou navrzeny pro peclivé davkovani
pfesného mnozstvi kapalné barvy do
hlavniho toku materialu pfimo nad vstupem
do vaseho vyrobniho stroje. Davkovani je
dosaZeno stlacenim a uvolnénim pruzné
hadi¢ky pomoci Sesti tvrzenych cepl, které
rotuji v télese z materialu Celcon.

MPA-6

6ti valeCkova hlava cerpadla

6ti valeCkové pumpy vyuzivaji 6 tvrzenych €epu ulozenych v
plastové kleci a pevné tisknutych proti vnitfnimu povrchu
télesa hlavy pomoci pruzného stfedniho pohanéciho
valeCku. Drazka, vytvoiena v télese Cerpadlové hlavy, tvofi
[Gzko pro Eerpaci hadi¢ku.

S/

Protoze je stlaCeni hadi¢ky uréeno hloubkou této drazky,
rozméry se béhem €asu nezméni a davkovaci pfesnost se
nesnizi. Jde o patentovanou konstrukci bez loZisek. Rotujici
Cepy se neopotfebuji. Prihledné okénko umozriuje kontrolu
¢epu a hadicky.




Jak funguji pumpy MPA:

Standardni fidici jednotky Maguire provadéji presnou
regulaci rychlosti motoru a fizeni davkovani nezbytnou
pro zajisténi absolutné pfesné spotfeby barvy. Protoze je
davkovaci rychlost pfimo imérna rotaci motorového
hfidele, pfesnost je dodrzena dokonalym fizenim otaceni
motoru.

Ridici jednotka rozdéli kaZzdou otacku motoru na
106 dill, kazdy z nich reprezentuje maly zlomek gramu
peclivé davkované barvy. Ridici jednotka obsahuje DC
motor s permanentnimi magnety s proménnym Fizenim

Snadné nastaveni

Palcovy pfepina€ umistény na €ele fidici jednotky slouZzi
k nastaveni pfesného uhlu pooto¢eni hlavy Cerpadla a
tim i nastaveni pfesného mnozZstvi barvy, které ma byt
pfidano.

Pro stanoveni spravného nastaveni Citae se pouziva
jednoduchy vzorec zaloZzeny na pozadovaném procentu
barvy, pfedem dané rychlosti davkovani a celkové vaze
davky v gramech (nebo vykonu v kilogramech za hodinu
u extruznich aplikaci).

rychlosti. Ve standardni konfiguraci je motor spojen s
vykonnou prevodovkou s pfevodovym pomérem 53:1.

Udrzba

U zadného dilu nedochazi k
opotfebeni a nemusi byt
vyménovan. Mize byt potfebné
pFilezitostné vycisténi. Cerpaci
hadi¢ky museji byt vyménovany
pravidelné. Typicka zivotnost
hadicky je 1 az 6 mésicU.

Cisténi

Cisténi se provadi pomoci mydla a
vody. Rozebrani je jednoduché a
dily jsou velké. Pro spravnou
¢innost nesmi byt jednotka
znecisténa tekutou barvou.

VloZeni hadicky

Hadicka je uloZena do drazky
napfi¢ vrchni ¢asti hlavy Cerpadla.
Jak se vale¢ky otaceji, hadicka je
zatahovana pod hranu pfevisu
télesa hlavy. Na rozdil od
konstrukce Cerpadel se tfemi
valecky, prthledné kryci vicko se
nemusi odstrafiovat.

6ti valeCkova hlava Cerpadla
vynika pfimou drahou Cerpaci
hadicky, ktera minimalizuje ohyb
hadi¢ky, coz vede k jeji delsi
Zivotnosti.

Model MPA Hadicka Max.otacky Pratok za hod pfi hustoté 1,2 kgl/l Min.davka
Min. Max. 1 cyklus

18-G 1/8” 30 364 1,32 kg 0,006 g
34-G 1/8” 56 369 2,45 kg 0,006 g
34-R 3/16” 56 81g 5,27 kg 0,013 g
51-G 1/8” 90 369 3,90 kg 0,006 g
51-R 3/16” 90 81g 8,17 kg 0,013 g
51-C 1/4” 90 138 g 13,62 kg 0,022 g




Sudové pumpy MDA

Samoplnici objemova ¢éerpadla
Sudové pumpy davkuji tekuté

Otaceni rotoru uvnitf pevného statoru Rychlost motoru je automaticky fizena
vytvaii prazdné kapsy pohybuijici se vhitfnim mikroprocesorem a zajistuje
barvy objemovym zpUlsobem. vzhuru, ¢erpajici kapalinu na jedné presné davkovani barvy béhem
Cerpadlo se sklada z strané a vytlaéujici ji na druhé strané, celého cyklu navratu Sneku. Obsluha
jednozavitového ocelového Sroubu  &imz uskutecriuje objemové Cerpani. se nemusi starat o nastavovani
oznacovaného jako rotor, ktery se Dosazitelny tlak je 200 az 300 PSI rychlosti motoru, o zmény napéti nebo
otacdi uvnitf dvouzavitového statoru (13,8 az 20,7 bar). 0 zmény doby cyklu.

vyrobeného z elastomerického

materialu.

Vhodné na 30 nebo 55 galonové
sudy (113 nebo 208 1)

Cerpaci jednotka je namontovana na
konci nerezove trubky, ktera slouzi
dvojim zplsobem. Za prvé — umistuje
Cerpaci jednotku na vrdek sudu s
tekutinou, je zcela ponofena do
kapaliny, pfi¢emz Fidici jednotka a

motor je bezpe€né uloZen nad sudem.

Za duhé — trubka slouzi k vedeni
kapaliny vzhlru ze sudu. Motor je s
hfidelem spojen rychlospojkou, ktera
unmoziiuje snadné odpojeni jednotky
s motorem od Cerpadla.

Automatické fizeni rychlosti

Jelikoz je rychlost Eerpani pfimo
spojend s ¢innosti pumpy, je pfesnost
dosazena fizenim pfesného uhlu
pootoceni pohanéciho motoru.
Unikatni digitalni fidici jednotka
Maguire je navrZena tak, aby to
dokonale umoznila.

Digitélni ¢itac slouZi k uréeni
pfesného uhlu pooto€eni motoru a tim
i ke stanoveni pfesného mnozstvi
barvy, kterd ma byt pfidana pfi
kazdém cyklu. Je-li dosazeno
nastavené hodnoty, motor se
automaticky zastavi a zajisti tak, ze
neni nadavkovano pfili§ mnoho barvy.

Pro stanoveni spravného nastaveni
CitaCe se pouziva jednoduchy vzorec
zaloZeny na vaze vstiiku v gramech,
pozadovanych procentech a na
hustoté tekuté barvy v Ib/gal nebo g/l.
Jakmile je zahajena vyroba, &itat
muze byt pfenastaven tak, aby byla
dosazena pozadovana uroven
probarveni.

Kromé tohoto pfesného fizeni
mnozstvi davkované kapaliny
mikroprocesor zajistuje také presné
udrzeni rychlosti motoru bez ohledu
na zmény potfebného krouticiho
momentu.

Moznost sledovani extruze

P¥i této varianteé fidici jednotka
automaticky nasleduje rychlost
extruderu. Jakékoli zmény rychlosti
extruderu jsou zaznamenany a
pfesné promitnuty do vystupu fidici
jednotky.

Tachodynamo na vasem extruderu
poskytuje AC nebo DC napétovy
vystup. Je-li tento signél zaveden do
fidici jednotky Maguire, pak je ¢innost
Cerpadla schopna nasledovat snizeni
nebo zvySeni ota€ek extruderu.

Model Vykon (kg/hod) Vykon (I/lhod) Max.otacky Pfikon (HP)
pfi 1200 g/l
MDA-6-18 2,0 1,7 30 1/27
MDA-8-50 12,2 10,2 88 1/8
MDA-10-50 24,5 20,4 88 1/8
MDA-15-50 90,7 75,7 88 1/8
MDA-20-50 204,1 170,3 36 1/8




Predmichace typ MPM

Pfedmichace typu MPM automaticky a
pribézne provadéji dokonalé michani
plastl,drti a aditiv pfed vstupem do
vyrobniho stroje. Tyto michace jsou
navrzeny pro montaz pfimo na vstupni
otvor stroje, pfi¢emz se nasypka montuje
nad né. Pokud se pfidavaji tekuta barviva,
barevné koncentraty nebo jina aditiva,
zajistuji predmichace Maguire homogenni
smés a barveni je efektivnéjsi, dokonalejsi
a rovnomernéjsi. Barevna stalost
vyslednych produktu je zvy$ena a
problémy jako pruhovani jsou potencialné
eliminovany.

Viditelny tok barvy. Bez zalepovani.
Barvy a aditiva jsou zavadény do
vzduchové kapsy pfimo nad misicimi noZi.
Davka materialu je viditelna skrze
prihledné okénko. Konstrukce navrzena
proti zalepovani poskytuje rovhomérny tok
materialu.

Snadné ¢gisténi

VloZka misici komory je snadno
demontovatelna, coz umoZzniuje volny
pfistup ke vdem plocham pfichazejicim do
styku s materialem. Vnitfni dily z nerezové
oceli uleh€uji ¢isténi, nekoroduji a neméni
barvu.

Clonici desky zabranuji péchovani a
zlepsSuji michani

Jak material proudi do misici komory, musi
nejprve projit pfes Sikmé clonici desky. To
zabranuje péchovani a omezuje tlak na
misici noZe. Pohon pak bézi klidnéji, |
mohou byt pouZity vys8i misici rychlosti a F 1
celkové se zlepSi promichani.

Bezpecénostni spina¢ (modely
MPM-50 a MPM-18)

Priihledna dvifka jsou opatfena
bezpe€nostnim spinadem
prozajisténi bezpec€nosti obsluhy.

Snizeni spotieby barev

V mnoha pfipadech pomahia
dokonalé michani snizit mnozstvi
barvy potfebné k zajisténi
pozadované hloubky probarveni.
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Model Popis Vykon
MPM-2 pfedmichac 2 Ib (0,9 kg) do 45 kg/hod
MPM-9 pfedmichac 9 Ib (4 kg) do 227 kg/hod
MPM-9-C pfedmichac 9 Ib (4 kg)-vysoké otacky do 227 kg/hod
MPM-18 pfedmichac 18 Ib (8 kg) do 680 kg/hod
MPM-50 pfedmichac 50 Ib (22,7 kg) do 2270 kg/hod
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