Zména materialu v susicce LPD

Susicka prichazi s inovovanym ,,CLEAN®“ modem, ktery Setfi ¢as. Jakmile je navolen tento mod, je obsluha alarmem
upozornéna na okamzik ukonceni doby cyklu nebo Gplného vyprazdnéni kanystru. To umoziiuje rychlé vyjmuti kanystru,
jeho vycisténi a ptipravu pro novy material.

Vyjmuti kanystru a jeho vy¢€isténi:
Kazdy kanystr Ize snadno vyjmout z centralniho karuselu po uvolnéni dvou
zapadek.

Jakmile je kanystr vyjmut a vypnazdnén, je lehce pfistupny pro snadné ¢&isténi.
Oto¢enim kanystru, pooto€enim a vyjmutim spodni desky ziska obsluha pfistup k
situ, které nyni mize byt vyjmuto a dokonale vycisténo.

Vysunuti a vy€isténi nasypky:

Nasypka nad susi¢kou je také navrZzena tak,
aby mohla byt rychle a snadno vycisténa.
Nasypku je mozno otoCenim okolo krajniho
Sroubu vysunout mimo stroj a umoznit tak
pristup k vyjimatelnému plnicimu ventilu.

Cisténi odsavaci komory:
Odsavaci komora je opatfena
zavésnymi dvirky, které po otevieni
zpfistupni vnitini prostor komory pro
dokonalé vycisténi.

Cisténi filtru:

Susicka obsahuje vzduchovy filtr, ktery chrani
dmychadlo pfed vniknutim prachu nebo malych ¢astic
materialu. Filtr vyZaduje pravidelné ¢isténi. Odejmutim
Celni desky komory filtru je filtr lehce pfistupny k
vyjmuti a vycCisténi.

PRIPADOVA STUDIE:
Pouze sniZzenim zmetkovitosti se podtlakova susicka LPD zaplatila za méné nez tfi mésice!

Firma Automotive Lighting v Cannocku v Anglii provedla porovnavaci testy vakuové
suSic¢ky LPD a klasické susi¢ky na skute¢nych vyrobnich linkach. ,Védéli jsme, ze dojde k
vyraznym usporam energie, a to se potvrdilo isporami 370 Liber (585 USD) za mésic",
fekl Michael Griffith. ,Ale daleko zajimavéj$i je sniZeni ztrat ve zmetkovych dilech. Ciré
polykarbonatové dily jsou notoricky téZko zpracovatelné bez optickych vad, ale pomoci
LPD susSicky jsme redukovali mnozstvi zmetkd o 30%, coz vedlo k primérnému navyseni
poctu prodejnych dilli 0 5,4%".

K usporam sniZzenim zmetkovitosti a spotfeby energie navic susi¢ka LPD uSetfila 1 680
Liber (2 655 USD) mési¢né prodlouzenim vyrobniho €asu linky po studenych startech v
pondéli rano. Celkové mésicni Uspory vystoupily na 4 450 Liber (7 030 USD).

Nizké tepelné zatizeni: Jeden z divodu, pro€ LPD suSic¢ka snizuje zmetkovitost, je
totozny s dlvodem pro€ vyuziva méné energie a zvySuje vyuzitelnost vyrobniho stroje. V

Technické udaje

LPD-30H LPD-100H LPD-200H ‘ LPD-750
Maximalni teplota 175°C 175°C 175°C 175°C
Vykon 15 kg/hod 50 kg/hod 90 kg/hod 340 kg/hod
Objem kanistra 91 301 571 266 |
Hmotnost neto 250 kg 330 kg 430 kg 1140 kg
Hmotnost bruto 280 kg 360 kg 460 kg 1200 kg
Prepravni rozméry | 100x90x190 | 100x90x220 | 100x90x240 |175x157x320
Topeni 3kW/13A 5kW/22A 5kW/22A 25kW
Dmychadlo 0,37kW/2,5A | 1,86kW/6,2A | 2,6kW/6,2A 10kW
Instalovany pfikon | 3x400V/50Hz [ 3x400V/50Hz | 3x400V/50Hz | 3x400V/50Hz
3,47TKW/16A | 6,96kW/20A | 7,7kW/20A | 35kW/60A
Tlakovy vzduch 6-8 bar 6-8 bar 6-8 bar 6-8 bar
Spotfeba 0,7m3/hod 3,4m3/hod 4m3/hod 4,7m3/hod
Na pFani zakaznikd Material Konecna vihkost Cas cyklu Teplota suseni
zajistuje firma Maguire % * min ** °C
individualIni testy suseni. | ABS 0.10 20-25 80 - 85
Kontaktujte nas. ABS/PC 0.02 25- 30 100
0.02 20-50 150
* Obsah konecné vihkosti =&
je pod'e doporuéeni PA 0.20 - 0.10 20 - 30 80 _ 85
dodavateld material( PBT 0.02 20-25 120
Doporuceny Cas cyklu - "5 0.02 20- 25 120
souvisi s pocatecni
vihkosti. PFi vysoké PC/PBT 0.02 20-25 125
poéétec“:nl’ vihkosti zvyéte PEEK 0.20- 0.10 25 - 30 150
¢as cyklu o 5 min.
*** SuSici teplota se PEI 0.02 40-60 150
muze odliSovat podle PES 0.05- 0.02 25-30 150
dodavtele PET vstf. 0.010 30-35 150
PET extr. 0.005 30-35 150
PETG 0.08 30-60 70
PMMA 0.02-0.04 30 85
POM 0.20- 0.10 25 80 _110
PPO 0.02 25 100 - 120
PPS 0.02 25 150
PUR 0.02 25 125 - 140
PSU 0.02 25-30 150
SAN 0.20-0.10 20-40 80
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Podtlakovy susici stroj LPD: Revoluce v suseni plastu

Podtlakovy suSici stroj Maguire® (LPD™) je revoluéni zafizeni,

které vyuziva vakuum ke zrychleni procesu suseni plastl. Pouziti
vakua pfinasi fadu procesnich a cenovych vyhod v porovnani s

konvencni technologii suseni.

Firma Maguire neobjevila princip podtlakového (vakuového)
suSeni. Ve skute€nosti se vakuové suseni jizZ mnoho let pouziva v
plastikafskych, chemickych, potravinaiskych a farmaceutickych
vyrobnich procesech. Ale firma Maguire je prvni, kdo zavedl| tuto
technologii do plastikafského pramyslu ve formé, ktera je

pfijatelnd, spolehliva a lehce obsluhovatelna.

Proc je LPD lepsi ?

Rychlost suseni

Obecné feceno, vakuova susicka vysusi material za dobu 6x
krat$i nez suSi¢ka s molekulovym sitem. Pokud je vas &as
suSeni s klasickou sus8i¢kou 4 hodiny, pak vakuova sus$icka
provede praci ve 40 minutach. Vysledkem je uSetfeni ¢asu 3
hodiny a 20 minut pokazdé, kdyZ zapnete suSiCku. To
nereprezentuje pouze snizené naklady na energie (viz nize),
ale muze to také znamenat 3 hodiny a 20 minut vyrobniho ¢asu
navic.

Usporaenergie

Porovnavaci testy vakuovych suSiCek a suSiCek s
molekulovym sitem vykazuji uspory energie v rozsahu 70 —
80%. Klicovym prvkem uUspor energie je skuteCnost, ze se
vakuova suS$i¢ka nestara o molekulové sito. Je-li molekulové
sito nasyceno, musi byt regenerovano procesem zahfati a
ochlazeni tak, aby bylo opét schopno absorbovat vihkost.
VSechna energie potfebna pro regeneraci se ztraci v ovzdusi.
Snizenaudrzba

Jelikoz molekulové sito béhem ¢asu degraduje, musi byt
pravidelné vymérovano. Tyto naklady jsou u vakuové
su8icky odstranény. Navic odpada nutnost sledovani stavu
molekulového sita.

Mikroprocesorova ridici jednotka

Ridici jednotka LPD se obsluhuje velmi lehce. Susicka je
fizena jednoduchym nastavenim teploty suSeni a doby cyklu
pomoci palcovych prepinacl v pravé ¢asti. Displej zobrazuje
provozni parametry jako teplota, ¢as cyklu a dosazené
vakuum. Pokud bé&éhem provozu nastanou néjaké problémy,
bude aktivovan svételny a zvukovy alarm a pfi€ina problému
zobrazena na displeji. Ridici jednotka sleduje mnoho
alarmovych podminek pro zajisténi spravného provozu.
Porovnatelné s monitorovanim rosného bodu je stale
monitorivana uroveri dosazeného vakua.

Ridici jednotka je vybavena vystupem na tiskarnu pro
monitorovani a dokumentaci provozu suSicky. Tiskovy vystup
¢innosti susicky maze byt pofizovan pro kazdy susici cyklus.
Ridici jednotka mGze byt jednoduse odpojena pro servis nebo
vyménu. Pokud mate problém s fidici jednotkou, jeji vyména
muze byt provedena béhem nékolika minut.

Nizké namahani materialu

Dlouhé doby suSeni pfi zvySené teplot¢ mohou vyvolat
tepelnou, chemickou nebo fyzikalni degradaci materialu.
Jsou-li materialy bé&hem suSeni dlouhodobé& vystaveny
zvySené teploté, vznika nebezpeci degradace v€etné zmény
barvy atd., coZz vede ke zhor3eni fyzikalnich vlastnosti
vysledného vyrobku. Zkracena doba suSeni u vakuovych
suSi¢ek dramaticky snizuje nebezpeci degradace materialu.
JelikoZz vakuova suSiCka nejprve ohfiva material a poté
vyuziva vakua k suseni, pohybuje se doba ohfevu materialu
pouze mezi 20 az 30 minutami.

Zména materialu ,,za provozu“

DalSich uspor muzete dosahnout provadénim zmeén
materialu ,za provozu®, protoZe su8i¢ka pracuje davkovym
zpusobem. To znamena odstranéni ¢asu potfebného na
vycisténi susiciho sila pfi zméné& materialu. Pokazdé, kdyz
chcete provést zménu materialu u klasické suSicky, musite ji
vypnout a celou vycistit. To je Casoveé narony a pracny
proces. Vakuova susi¢ka pfi zméné materialu ,za provozu“
sama upozorni obsluhu na nutnost zasahu. Pfi zméné
materialu ,za provozu“ nedochazi k zadnému pferuseni
suseni.

LED
indikace

Stupen 2

Stupen 3

Vakuum: Jakmile kanystr pfetoCi z
polohy 1, je utésnén a je aplikovano
velmi silné vakuum. Jak klesa tlak
vzduchu, voda se vafi pfi niz8ich
teplotach. Jakmile je material ve vakuu,
bod varu klesne ze 100°C na 56°C.
Vlhkost je rychle odvadéna z materialu
do okolniho vzduchu

Ridici jednotka susiky prabézné
monitoruje uroven podtlaku aby zajistila
jeho dostate¢nou hodnotu. Pokud neni
uroven podtlaku dodrzena, zazni alarm.

Odbér materialu: Po dokonceni cyklu
vakuovani se kanystr pfetoCi dal na
pozici odbéru materialu. V
automatickém provozu se pak otevira
ventil na spodku kanystru a material
proudi do odsavaci komory. Suchy
material je pak podtlakovym zpusobem
dopraven do vyrobniho stroje. Uroven
materialu v odsavaci komofe je

pribézné sledovana kapacitnim cidlem.

Po dobéhnuti doby cyklu je kanystr
pfetoCen zpét do polohy 1.

Jak susicka LPD pracuje:

Susicka pracuje se tfemi nerezovymi kanystry upevnénymi pfimo na karusel, ktery se otaci proti
sméru pohybu hodinovych rudi¢ek. Kazdy kanystr systematicky prochazi nasledujicimi tfemi stupni

Stupen 1:

Pinéni: Na prvnim stupni je kanystr

plnén materialem pomoci specialné

navrzeného davkovaciho ventilu tak,

aby se zajistilo, Ze kanystr nebude

nikdy pfeplnén. Nad ventilem je

namontovana zasobni nasypka pro b
material, ktera zajiStuje naplnéni

kanystru v nejkratSim nutném Case.

Ohrev: Jakmile se zacne kanystr plnit materidlem,
zaCina také proces ohievu materialu. Nastaveni
teploty je jednoduse provedeno pomoci palcovych
prepinacii na fidici jednotce.

Protoze je objem kanystru relativné maly v
porovnani s objemnymi klasickymi suSi¢kami,
material mize byt vyhtat na pozadovanou teplotu
velmi rychle.

Po probéhnuti nastavené doby ohievu se kanystr
automaticky pietoc¢i do dalsi polohy (viz Stupeni 2)

Volitelny materidlovy cyklon pro odbér materidlu ze suSicky:

Pro odbér materialu z podtlakové susicky Maguire je mozno pouzit
kompaktniho materidlového cykléonu namontovaného pfimo na vstup do
vyrobniho stroje. Zdrojem podtlaku pro dopravu materialu je to samé
dmychadlo, které v susicce zajistuje ohfati materialu. Rizeni cyklénu je
integrovano v hlavni fidici jednotce tak, aby bylo lehce a jednoduse
pouzitelné. Prihledny plast cyklonu umoziuje obsluze lehce sledovat co se
déje a objem je navrzen tak, aby omezil moznost zpétného navlhani
vysuseného materialu.
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