Tlakovzdusné susi¢ky A-SCAD-U

A-SCAD-12U + 40U

A-SCAD-1U +6U

Nejjednodussi a cenoveé efektivni cesta
k suseni technickych plastu
v malych mnozstvich

... s Vasim tlakovym vzduchem ...

. ©




Zakladni princip tlakovzdusné susicky A-SCAD
Pokud je Vas tlakovy vzduch 7 bar vysuseny (vymrazeny) kondenzacni susickou

B Jeho tlakovy rosny bod pfi 7 bar je pfiblizné + 3° C po prlichodu Vasi kondenza¢ni susickou
B Po expanzi na pfiblizné atmosfericky tlak v susi¢ce A-SCAD je rosny - 21° C, coz je dostacujici pro vétsinu aplikaci
B S nasim pfedfazenym membranovym susi¢em mizeme dosahnout hodnoty rosného bodu az - 60° C

Pokud je Vas tlakovy vzduch 7 bar nevysuseny

B Jeho tlakovy rosny bod pfi 7 bar a nejneptiznivéjsich letnich podminkach (35°C/ 100 % RV) je + 79° C
B S nadim pfedfazenym membranovym susi¢em garantujeme vysuseni tlakového vzduchu na hodnotu - 20° C
B Po expanzi na priblizné atmosfericky tlak v susi¢ce A-SCAD je rosny bod - 40 ° C
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Membranovy susic tlakového vzduchu
Dokonaly zpUsob, jak odstranit vodu ze vzduchu

Tisice miniaturnich dutych vldken (membran) odebiraji vodni paru ze vzduchu
Vodou nasyceny vzduch je vtlacovan do jednotlivych vlaken susice

Molekuly vody jsou ve vzduchu nejmensi a jsou protlaCovany sténou membrany
Na vystupu z vldken je vzduch vysusen na pozadovanou hodnotu rosného bodu -
Cast suchého vzduchu (cca 18%) proudi zpét vné vlaken, absorbuje protla¢enou vodu a vyfukuje ji ven <
Susi¢ nepotiebuje Zadnou vnéjsi energii, Zddnou regeneraci...prosté se jenom pfipoji k tlakovému vzduchu 0




Energeticky usporné susicky A-SCAD

Tlakovy vzduch je relativné draha energie, A-SCAD nespotiebuje ani litr/min navic

B Proporciondlni pritokovy ventil pfesné fidi mnozstvi vzduchu, které vstupuje do susiciho zasobniku
B Na pfani je mozno vybavit susi¢ku snima¢em rosného bodu
B Membranovy susi¢ s neomezenou zivotnosti musi byt chranén pred kontaminaci olejem a pevnymi ¢asticemi
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Ridici systém A-SCAD

SmartAxis s dotekovym displejem a inteligentni software AMDrysoft SCAD pro jednoduchou obsluhu

B Barevny dotekovy display 3,8” s jednoduchou grafikou a intuitivnim ovlddanim

ROSNY BOD [*C]

POZAD. TEPL. [*C]

SKUT. TEPLOTA [C]
79

ZBYVA SUST:
18 min. 1s.

V reZimu nastaveni susicky ovladani dopravy materialu, zaddvani mezniho rosného bodu a zadany susici vykon

V reZimu nastaveni materialu typ a oznaceni materidlu, susici teplota, doba suseni, objemova hmotnost a Zddany pratok
Databaze 50-ti receptur, 21 zakladnich pevnych pfednastavenych receptur

Provozni obrazovka aktuélniho stavu se zobrazenim rosného bodu, teploty a zbyvajici ¢as suseni po studeném startu

Jednoducha obsluha
Zvolite pozadovany vykon/recepturu a spustite

Program AMDrysoft
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Typ materidlu | Zbytkova vihkost | Teplota suseni | Doba suseni Max. susici vykon ( kg/hod ) / Max. pratok vzduchu ( Nm3/hod )*
(%) (°C) (hod) A-SCAD-1U | A-SCAD-3U | A-SCAD-6U | A-SCAD-12U | A-SCAD-20U | A-SCAD-40U
ABS 0,015 80 2,5 022 | 048 | 066 | 1,45 | 1,32 | 290 | 2,64 | 581 | 440 | 968 | 880 | 1936
POM 0,020 95 2,0 040 | 0,80 | 1,20 | 240 | 240 | 480 | 480 | 9,60 | 800 | 16,00 | 16,00 | 32,00
PMMA 0,020 80 3,5 0,19 | 0,56 | 0,56 | 1,67 | 1,11 334 | 223 | 669 | 3,71 | 11,14 | 7,43 | 22,29
PA6/6.6 0,050 80 5,0 0,12 | 024 | 036 | 0,72 | 0,72 | 1,44 | 1,44 | 2,88 | 240 | 480 | 480 | 9,60
PA11/12 0,050 80 4,5 0,13 | 0,27 | 0,40 | 0,80 | 0,80 | 1,60 | 1,60 | 3,20 | 267 | 533 | 533 | 1067
PC 0,020 120 2,5 026 | 052 | 078 | 1,56 | 1,56 | 3,12 | 3,12 | 6,24 | 520 | 10,40 | 10,40 | 20,80
PC/ABS 0,020 100 3,0 022 | 043 | 065 | 1,30 | 1,30 | 260 | 260 | 520 | 433 | 867 | 867 | 17,33
PC/PBT 0,020 110 3,5 0,21 047 | 064 | 1,41 129 | 283 | 257 | 566 | 429 | 943 | 8,57 | 18,86
PU 0,020 920 2,5 026 | 052 | 0,78 | 1,56 | 1,56 | 3,12 | 3,12 | 6,24 | 520 | 10,40 | 10,40 | 20,80
PBT 0,020 135 3,5 0,23 | 050 | 0,69 | 1,51 1,37 | 302 | 2,74 | 6,03 | 457 | 10,06 | 9,14 | 20,11
PEI 0,010 150 4,5 0,17 | 042 | 0,50 | 1,25 | 1,00 | 2,50 | 2,00 | 500 | 3,33 | 833 | 6,67 | 16,67
PET 0,003 170 5,0 0,17 | 0,51 | 0,51 1,53 | 1,02 | 3,06 | 204 | 612 | 3,40 | 10,20 | 6,80 | 20,40
PETG 0,008 65 4,5 0,17 | 0,50 | 0,50 | 1,50 | 1,00 | 3,00 | 200 | 6,00 | 3,33 | 10,00 | 6,67 | 20,00
PES 0,050 165 3,5 0,23 | 046 | 069 | 1,37 1,37 | 2,74 | 2,74 | 549 | 457 | 914 | 9,14 | 18,29
PPO 0,020 920 2,5 026 | 052 | 0,78 | 1,56 | 1,56 | 3,12 | 3,12 | 6,24 | 520 | 10,40 | 10,40 | 20,80
PPS 0,020 90 2,5 026 | 052 | 0,78 | 1,56 | 1,56 | 3,12 | 3,12 | 6,24 | 520 | 10,40 | 10,40 | 20,80
Pl 0,020 120 2,0 030 | 060 | 090 | 1,80 | 1,80 | 3,60 | 3,60 | 7,20 | 6,00 | 12,00 | 12,00 | 24,00
PS 0,020 80 1,0 0,50 | 1,00 | 1,50 | 3,00 | 3,00 | 600 | 600 | 12,00 | 10,00 | 20,00 | 20,00 | 40,00
PSU 0,020 120 3,5 0,179 | 041 | 056 | 1,23 | 1,11 245 | 2,23 | 490 | 3,71 8,17 | 7,43 | 16,34
SAN 0,050 80 1,5 033 | 067 | 1,00 | 200 | 2,00 | 400 | 400 | 8,00 | 6,67 | 13,33 | 13,33 | 26,67
TPE 0,020 110 3,0 023 | 047 | 0,70 | 1,40 | 1,40 | 2,80 | 2,80 | 560 | 467 | 933 | 933 | 18,67
* Hodnota max. pratoku a max. susiciho vykonu plati
pro materidlem zcela zaplnény susici zasobnik
Objem zasobniku (1) 1 3 6 12 20 40
Prikon topeni (kW) 0,3 0,3 03 0,6 0,6 1,2
Maximalni teplota (°C) 170
Rozméry (HxWxD) 650x310%x220 | 680x320x220 | 870x350x220 | 780x430x455 | 882x467x460 |1000x530x430
Hmotnost (kg ) 10 13 15 25 30 45
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