MAGUIRE"

Intelligent Simplicity

Zcela jiné suseni materiall

Desitky let se povaZovalo suseni suchym vzduchem s dvoupatronovym nebo rotorovym odvlhéovacem za jediny
spravny pristup k suseni hygroskopickych materialQ. Je to pomérné jednoduché. Vzduch se zbavi vihkosti na hodnotu
rosného bodu standardné -40 °C, ohfeje se na susici teplotu a v susicim sile odebere materidlu vnitini vihkost.
Odvlhcovac se musi ale regenerovat, aby byl schopen dalsiho suseni. Pfed 13 lety uvedla firma Maguire na plastikarsky
trh podtlakovou tfikomorovou rotacni susicku LPD. Material neni susen v proudu suchého vzduchu, ale v podtlaku.
Vakuové suseni neni nic nového, jde o béiny zpUsob suSeni v potravinaiském, farmaceutickém nebo chemickém
pramyslu. Nové je to v tom, Ze susicka pripravuje suchy material pribézné on line. Pfed 5 lety firma Maguire opustila
koncepci rotujicich kanystr( pripravila patentovanou vakuovou susi¢ku VDB v gravitachim svislém usporadani
v soucasnosti s novym oznacenim UltraDryer.

| Jak pracuje UltraDryer:
UltraDryer pracuje se tfemi zasobniky, stupen 1/2/3.
Stupen 1: V horni, izolované nasypce, standardné pInéné, se
materidl ohfivd na susici teplotu, doporucené vyrobcem.
Vstupni filtr chrani material pfed kontaminaci. Méreny rozdil
teplot na vstupu a na vystupu je urcujici pro fizeni topeni.
Stupen 2: Pfiblizné 1/3 materidlu se propusti plnicim ventilem
.. do odvaZované, izolované vakuové komory. Mnoistvi je
mozno prizpUsobit pozadovanému susicimu vykonu. Vakuova
komora je uzaviena a Venturi generdtor vytvofi v komore
absolutni podtlak 106 mbar. Pfi tomto podtlaku a pfislusné
susici teploté dochazi k extrémné rychlému suseni materialu.
Doba susSeni je ddna typem materidlu, pocatecni a
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Ridici jednotka:

Ridici jednotka s dotekovym displejem ma jednoduché intuitivni ovladani.
Zadani pro suseni je velmi jednoduché. Obsluha zadd teplotu suseni,
teplotu predehrevu, dobu vakuovani a spusti suseni. Na jedné obrazovce je
zobrazena teplota v ohfivaci nasypce, Uroven vakua a mnozstvi materidlu
ve vakuové komore a v retenéni nddobé. Monitoruje vSechny alarmové
stavy a aktudlni susici vykon. USB port je urcen pro tisk historie alarmu,
parametrld a uplnych zdznam(O o suSeni. Pfes USB port je moino
aktualizovat SW. Komunika¢ni Ethernet port TCP/IP pro sbér dat,
s otevienym protokolem Mlan nebo Modbus.

Mimoradné moZnosti:

UltraDryer umoZiuje nastavit celkovou vyrobni ddvku v kg. SuSicka vysusi predem stanovené mnoZstvi materialu, poté
se automaticky zastavi s vyprazdnénymi zasobniky a zobrazi zpravu o dokonceni davky. Pfed dokoncenim davky mize
byt spustén alarm. UltraDryer umozZiuje fizené ukonceni provozu. Na konci fizeného ukonceni je susicka prazdna bez
materialu. Susicka umoZznuje prepnuti do stavu pozastaveni provozu pfi poruchach stroje, prechazi do usporného
provozu suSeni. UltraDryer reaguje automaticky na preruseni vyroby, vyhodnocuje teploty na vstupu a na vystupu
ohfivaci nasypky a fidi provoz topeni a dmychadla v Usporném pohotovostnim stavu.

Susici vykony: VSechny vakuové susicky Maguire jsou gravitacni typy, vyjma vykonové nejmensiho typu LPD-30 se tfemi
rotujicimi kanystry. Susicka LPD-30 umoZiuje vyménu materidlu za provozu, proto se pouziva pro laboratorni ucely
nebo pro pfipravu malych mnozstvi suchych materiald rliznych typ0. Susicka LPD-30 ma objem kanystru 9 | a napf. pfi
typické dobé suseni 25 minut materialu s objemovou hmotnosti 0,7 kg/l je jeji vykon 15 kg/hod. Gravita¢ni UltraDryer
jsou k dispozici ve tfech velikostech, VBD-150 s vykonem 67 kg/hod, VBD-300 s vykonem 136 kg/hod a VBD-1000
s vykonem 455 kg/hod. Identicky, jako u konvenénich susicek je vykon dan pocateéni a kone¢nou vihkosti materialu,
typem materialu a jeho objemovou hmotnosti.

Porovnani s konvencnimi suSi¢kami s dvoupatronovym nebo rotorovym systémem s molekulovym sitem:
Vakuova susicka susi material pfiblizné 6x rychleji a spotfebovava az o 85 % méné
energie. Jak je to mozné? Celkova spotifeba energie pro ohtev 1 kg materidlu u
konvencni, tlakovzdusné nebo vakuové susicky je priblizné shodna, pro ohrev
z220°Cna80°Ccca20W, z20°Cna 120°C cca 30 W podle typu materidlu. Spotieba
energie k vysuseni materidlu z poc¢atecni do cilové vihkosti je vSak zcela odlisna.
UltraDryer pouziva vakuum pfi suSeni proto, Ze teplota varu vody pti 106 mbar
absolutniho podtlaku klesne na 65 °C a tlakovy spad mezi tlakem na povrchu
granuli a vakuem je vysoky.

Naproti tomu konvencni susicky, které pracuji s atmosférickym tlakem a suchym vzduchem potfebuji k udrzeni nizkého
rosného bodu z divodu nezbytného regeneracniho procesu s topenim a dmychadlem mnohem vice energie, navic,
tlakovy spad mezi tlakem na povrchu granuli a suchym vzduchem je diametrdlné odlisny.

Konvencni suSi¢ka spotfebuje pro vysuseni 1 kg materidlu 100 W, vakuova susic¢ka spotfebuje pouze 8 W. To je pravé
energeticky rozdil mezi susenim suchym vzduchem a ve vakuu.
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Modelovy pfipad:
Suseni 45 kg/hod PA6 s OH=0,65 kg/|, doba suseni v konvenc¢ni susi¢ce 5 hod, doba cyklu v UltraDryer 25 minut.
Rozdil v nakladech za vysouseni 45 kg/hod materialu konvencni a vakuové susicky pfi cené 2,4 KE/kW je 10,- K¢/hod.
Rozdil v pofizovaci cené cenové vyhodnéjsi konvencni a vakuové susicky, které spliiuji parametry suseni je pfiblizné
30 000,- KE. Za 4 mésice provozu se prostiedky drazsiho ndkupu vrati v provoznich nakladech. Za 4 roky provozu
vakuové susic¢ky UltraDryer namisto konvencni susicky si ,vydéla“ na pofizeni nové.

Dalsi benefity:

PFi zméné vyroby/materidlu konvenéni susicky musi obsluha vypréazdnit susici silo, vycistit ho, naplnit novym
materidlem, zapnout suseni a ¢ekat, Cekat, tfeba 5 hodin, jako v nasem modelovém pripadé. UltraDryer m(ze ukoncit
svou ¢innost s prazdnymi zasobniky, obsluha vycisti susicku, naplni novym materialem, zapne susi¢ku a nejdéle po

1 hodiné muZe zahdjit vyrobu. To je Uspora vyrobniho ¢asu 4 hodiny.

Dlouhodobé tepelné zatizeni materialu v konvencnich susickach muze vést k ¢astecné

degradaci nékterych typa material(, nizky materidlovy stres material v UltraDryer toto 5 YEAR
riziko vyznamné snizuje.

5 let zaruka na vSechny dily s vyplacenymi prepravnimi vylohami, to je dal$i z mnoha

benefitd UltraDryer.



